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Wytyczne jakosciowe CGS Drukarnia — wyciag

KREATYWNA
Proces Kryterium Poziom Poziom Uwagi
y akceptowalny  dyskwalifikujacy 9
Druk offsetowy
Gestosci optyczne Odchytka od wartosci dla zworca D=0,1 D>0,1 Densytometr
(np. arkusza OK.)
Odchytka AE dla CMYK AE dla poszcz. barw w pasku FOGRA AE =5 AE > 5 Spektrofoto-
metr
Pasowanie obrazu Odchylenie pasowania A <0,2mm A > 0,2 mm Pomiar
poszczegolnych koloréw CMYK
Wady arkusza Wystepowanie ubytkéw nie 1 szt. / uzytek > 1 szt. / uzytek Wizualnie
drukowego wiekszych niz 2 mm $rednicy (strone) (strone)
lub / 100 cm? lub / 100 cm?
(liczne zabrudzenia)
Wystepowanie rys 1szt. =10 mm 1szt. > 10 mm Wizualnie
lub wiecej niz 1 szt.
Wystepowanie innych wad (np. Jesli wystepuja  Wizualnie
tonowanie itp.)
Uszlachetnienie
Lakierowanie olejowe  Odchylenie pasowania lakieru A<02mm A > 0,2 mm Pomiar
wzgledem obrazu
Lakierowanie Odchylenie pasowania lakieru A=<1,0mm A> 1,0 mm Pomiar
dyspersyjne wzgledem obrazu
Lakierowanie Odchylenie pasowania lakieru A=<1,0mm A> 1,0 mm Pomiar
offsetowe wzgledem obrazu
Wady w arkuszu Pokrycie powierzchni arkusza Brak ubytkow Wystepuja ubytki Wizualnie
z lakierem lakierem (ubytki lakieru)
Foliowanie Pecherze powietrza, zta adhezja do Brak Wystepuja Wizualnie
podtoza pecherzykow pecherzyki,
odchodzi folia
Krojenie
Odchylenie od formatu Odchylenie od zadanego formatu A =1,0 mm A >1,0 mm Pomiar
Prostokatnos¢ Odchylenie mierzone w odniesieniu A <2,0 mm A >2,0 mm Pomiar
do grzbietu
Falcowanie
Potozenie ztamu od Odchytka od linii zadanej A =1,0mm A >1,0mm Pomiar
linii ztamu (bigowanie)
Skfadki 4-ki (jeden Utozenie odchylenia stron w sktadce A =0,0 mm A > 0,0 mm Pomiar
ztam) wzgledem siebie oraz stron
pomiedzy sobg
Skfadki 8-ki (dwa Utozenie odchylenia stron w sktadce A =0,5mm A >0,5mm Pomiar
ztamy) wzgledem siebie oraz stron
pomiedzy sobg
Skfadki od 12-ki (trzy  Utozenie odchylenia stron w sktadce A =1,0 mm A >1,0mm Pomiar
ztamy i wiecej) wzgledem siebie oraz stron
pomiedzy sobg
Wady sktadek Nieréwne krawedzie, pekniecia Brak wad Wystepuja wady  Wizualnie
papieru
Sztancowanie
Potozenie linii Odchytka od linii zadanej A =1,0mm A >1,0mm Pomiar
sztancow.
Wady wykrojow Nieréwne krawedzie, niepetne Brak wad Wystepuja wady  Wizualnie
wyciecie
Perforacja
Potozenie linii Odchytka od linii zadanej A =1,0mm A >1,0mm Pomiar

perforacji
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Wady perforacji Ciggtos¢ perforacji, tatwosc Brak wad Brak perforacji, Wizualnie
odrywania przerwy

7. Oprawa zeszytowa

Uktad wkiadu Zgodnosc¢ ze specyfikacjg Klienta Zgodne ze Brak poprawnej Wizualnie
(kolejnos¢ stron) wzorem kolejnosci, brak
(makietq) tron, podwadjne
strony
Tloé¢ i ksztatt zszywek Zgodnos$¢ ze specyfikacjg Klienta Zgodne ze Inaczej niz Wizualnie
zleceniem w specyfikacji
Odchylenie od formatu Odchylenie od zadanego formatu A =1,0 mm A >1,0 mm Pomiar
koncowego
Prostokatnosc Odchylenie mierzone w odniesieniu A <0,5mm A >0,5mm Pomiar
do grzbietu
Odchylenie potozenia  Odchylenie mierzone w odniesieniu A =0,5mm A > 0,5 mm Pomiar
zszywki wzgledem do linii ztamu grzbietu
ztamu grzbietowego
Potozenie zszywek Odchylenie wzdtuz grzbietu od A =5,0 mm A >5,0mm Pomiar
ptaskich potozenia zadanego (standardowo
umieszczone w Y4 wysokosci
grzbietu mierzonej od nézek do
gtéwki)
Potozenie zszywek Odchylenie wzdtuz grzbietu od A =1,0 mm A >1,0mm Pomiar
oczkowych potozenia zadanego (standardowa
odlegto$¢ miedzy oczkami, to 80
mm)
Pasowanie kolejnych Odchylenie mierzone w wymiarze A =1,0 mm A >1,0mm Pomiar
sktadek i oktadki szerokosci i wysokosci
Wady oprawy Nieréwne krawedzie, wygiety Wystepuja wady  Wizualnie
grzbiet, zachodzenie koncéwek
zszywek na siebie itp...
8. Oprawa klejona (miekka)
Uktad wkiadu Zgodnosc¢ ze specyfikacjg Klienta Zgodne ze Brak poprawnej Wizualnie
(kolejnos¢ stron) wzorem kolejnosci, brak
(makietq) stron, podwéjne
strony
Odchylenie od formatu Odchylenie od zadanego formatu A =1,5mm A >1,5mm Pomiar
koncowego
Prostokatnosc Odchylenie mierzone w odniesieniu A <1,0 mm A >1,0 mm Pomiar
do grzbietu
Klejenie boczne Odchylenie potozenia bigu od zworu A =1,0 mm A >1,0 mm Pomiar
lub wytycznych w zleceniu
Mozliwos$¢ wystawania kleju poza A =1,0 mm A >1,0 mm Pomiar
big ograniczajacy klejenie boczne
Pasowanie kolejnych Odchylenie mierzone w wymiarze A =1,0 mm A >1,0mm Pomiar
sktadek i oktadki szerokosci i wysokosci
Wady oprawy Nieréwne krawedzie, Wystepuja wady  Wizualnie
nieuksztattowany grzbiet
9. Braki do nakiadu dotycz réwniez ilosci egzemplarzy wadliwych wykrytych przez klienta i jezeli ich ilo$¢ nie
przekracza wartosci podanych ponizej reklamacja nie zostanie uwzgledniona
Iloé¢ gotowego Naktad <= 50 tys. egzemplarzy A =£1,5% A >1,5%
produktu
Naktad > 50 tys. < 200 tys. A =1,0% A >1,0%
egzemplarzy
Nakfad >= 200 tys. egzemplarzy A =0,5% A >0,5%
10. Pakowanie Opakowanie, paletyzacja i Zgodne ze Niezgodne Wizualnie
oznakowanie specyfikacja

-wg specyfikacji Klienta (zleceniem)



